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In acht
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Schritten zum &

~Wer seit mehr als 40 Jahren Elektronik-
komponenten und -systeme entwickelt
und produziert, kann seine Kompetenz
auch anderen zur Verfiigung stellen”, hat
sich Dr. Uwe Baader von Ritter Elektronik
gesagt. Sein Unternehmen setzt diese Er-
fahrung deshalb auch fiir serienmiBige
Auftragsfertigungen ein.

JFilr elektronischen Baugruppen,
Komponenten und Systeme — vom
Prototyp bis zu LosgriBen von
100000 Stiick reicht unser
Angebot weit dber die ei-
gentliche Produktion
hinaus®, beschreibt
Dr. Uwe Baader
die Bandbrej-

te der Fer-

tigung im
Kundenauf-

trag. Auf Wunsch
erhélt der Ritter-Kun-
de von uns alles — van
der ldee bis zum Produkt, also
von der Analyse iiber die Entwick-
lung, Materialbeschaffung, Fertigung
und Priifung bis hin zum Versand." Ohne
die Punkt filr Punkt strukturierten Prozesse
funktioniert solch ein Angebot allerdings
nicht. Deshalb durchlduft jede Neuentwick-
lung einen definierten Prozess. ,In acht
Schritten entwickeln und fertigen wir ein
neues Produkt”, verspricht der Ritter-Ge-
schaftsfilhrer seinen Kunden. Auch wer nur
einen Teil der Dienstleistungen in Anspruch
nimmt, bekommt viel, denn die Auswahl

ist groB” sagt Baader nicht ohne Stolz auf
die breite Angebotspalette von Ritter Elek-
tranik: .Der Kunde muss nicht gleich aufs
Ganze gehen.” Das Leistungsangebot in der
Flachbaugruppenbestiickung bei Ritter um-
fasst sowohl die manuelle als auch eine
automatische Bestiickung, wahlweise fiir
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SMD-

gruppen oder
Durchsteck- monta-
gen [THT). ,Dabei kommen aus-

schliefilich hochwer- tige Komponen-
ten zum Einsatz", erklart Dr. Frank Spring-
meier, der Entwicklungsleiter des Rem-
scheider Unternehmens. Dass dabei Hoch-
wertiges giinstig wird, dafiir macht Spring-
meier seine Einkaufskollegen verantwort-
lich: ,Durch eine weltweite Beschaffungslo-
pistik kinnen wir Bauteile kostengiinstiger
beschaffen, aber auch die Kundenbeistel-
lung von Komponenten ist maglich." Fir die

Produkt“ -/

&

richtige

Auswahl
stellt Rit-

ter den Kun-
den bei Bedarf

die eigene Herstel-
ler-Datenbank zur Ver-
fiigung.

Leiterplatten bestiicken

Die SMD-Bestiickung erfolgt auf
drei SMD-Bestiickungslinien, um al-
le géngigen Bauteile, wie beispielswei-
se Chips der BaugréBe 0201, Fine Pitch 0,4
mm und BGAs auf die Leiterplatten aufset-
zen zu kénnen. Zwei SMD-Pastendruckau-
tomaten bereiten die Leiterplatten fir die
Bestiickung vor. AnschlieBend sorgen insge-
samt sechs Bestiickungsautomaten filr eine
zilgige und exakte Positionierung der Bau-
teile auf den Leiterplatten. Zum Liten ste-
hen danach drei Reflow-Ofen zur Verfii-
gung. Die Flachbaugruppen werden nach
der SMO-Fertigung mit einem automatisch-
optischen Inspektionssystem (AQI) der Fir-
ma Viscom vom Typ $6055 dberprift.

Fiir die THT-Bestiickung stehen neben drei-
zehn halbautomatischen Royonic-Tischen
fiir die Handbestiickung ein Axial- und ein




O Die Prizision der vollautomatischen SMT-
Fertigung und die Erfahrung der Mitarbeiter
ergeben die hohe Ritter-Qualitat

O Vollautomatische SMD-Bestuckung suf drei
Fartigungslinien

3 Der Fertigungsprozess unterliegt einer stan-
digen Kontrolle

Egal ob Oberflichen-
oder Durchsteckmon-
tage — Ritter Elektronilk
bietet die gesamte
Dienstleistungskette
fiir die Flachbau-
gruppenfertigung

Dual-In-Line-Bestiicker (DIL) zur Verfii-
gung. Geldtet werden die Bauteile auf zwei
Lotlinien. Die Wellenlotanlagen kinnen Lej-
terplatten bis zu einer Breite von 300 mm
verarbeiten und arbeiten unter Stickstoff,
wobei RoH5-konforme und bleifreie Lotmit-
tel eingesetzt werden. Auf Anfrage kann al-
lerdings auch mit bleihaltigen Mitteln ge-
Itet werden. Fiir ein gefordertes Coating
der Komponenten werden entweder Lack
oder Silikon verwendet, der Vorgang selber
wird auf im Hause erstellen Vorrichtungen
durchgefiibrt. , Alle Baugruppen werden
nach der Fertigstellung diversen Tests un-
terzogen®, erkldrt Or. Frank Springmeier.
Dem Testen und Priifen rdumt der Entwick-
lungsleiter einen breiten Raum ein. Getestet
wird bei Ritter an vier ICT-Funktions-Com-
bitestern des Typs 5790 der Firma Diagno-
sys, aber auch mit manuellen Testeinrich-
tungen fiir die abschlieBenden Priifungen.
JAlle Tests und Priifungen kinnen flexi-

bel auf die Baugruppe und die kundenspe-
zifischen Anforderungen ausgerichtet wer-
den", so Springmeier. Im eigenen EMV-Priif-
labor analysieren seine Kollegen unter Ein-
satz aller gangigen Prifmdglichkeiten die
EMV-Tauglichkeit der gefertigten Bauteile
und Baugruppen.

Acht entscheidende Schritte

Doch die technische Ausstattung ist nur ein
Teil des Erfolgsrezepts. ,Auch auf die acht
Schritte zum neuen Produkt kommt es bej
uns an”, betont Frank Springmeier. Der ers-
te Schritt ist die Analyse der Aufgabenstel-
lung. Im Fokus stehen hierbei die zu ergrei-
fenden MalBnahmen, die bestehenden Vor-
gaben und alle bekannten Limitierungen.
Im zweiten Schritt wird definiert, welchen
Leistungsumfang die Meuentwicklung ha-
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