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a spezial

In acht Schritten zum Produkt

ELEKTRONIKFERTIGUNG - Die Auftragsfertigung unterstiitzt nicht nur
Steuerungshersteller bei der Integration von Elektronikkomponenten.

| Moderne

sind heute undenkbar chne die Inte-
gration von Mess-, Regel- und Steuerungs-
elektronik in die mechanischen Antriebs-

Antriebstechniklésungen

komponenten zu einer mechatronischen
Liosung. Hersteller von Steuerungstechnik
zum Beispiel bendtigen deshalb nicht nur
Erfahrung in ihrem eigenen Fachgebiet,
sondern auch zunehmend Know-how in der
Elektronikfertigung fiir die Entwicklung
applikationsspezifischer Umrichtersysteme
und der Komponenten der Leistungselek-
tronik. Unterstiitzung bietet hier die Ritter
Elektronik GmbH in Remscheid. Das Unter-
nehmen entwickelt seit mehr als 25 Jahren

www.k-magazin.de - 08 . 2008

elektronische Systeme fiir Maschinen und
Anlagen fiir zahlreiche Branchen, von der
Textil- und Getrinkeindustrie iiber die
Fahrtreppen- und Aufzugstechnik bis zur
Medizintechnik, zur Energieerzeuqung und
zur Bergbauindustrie.

Um die eigenen Entwicklungen im Bereich
der Elektronik kostengiinstig anbieten zu
konnen, hat Ritter von Anfang an eine
eigene Produktion aufgebaut. Das dadurch
erworbene Know-how erméglicht dem Unter-
nehmen auch die serienmilige Auftrags-
fertigung von elektronischen Baugruppen,
Komponenten und Systemen. Das Leistungs-
angebot in der Flachbaugruppenbestiickung

dguetle: iter Elekiranil

reicht von der Layouterstellung fiber die
Materialbeschaffung und die Prototypen-
fertigung bis hin zur Serienfertigung von
80.000 Einheiten. Dabei unterstiitzt das
Unternehmen seine Kunden auch bei der
Entwicklung der jeweiligen Baugruppen und
passt diese sowohl an die Anwendung als
auch an den Fertigungsprozess an.

Jede MNeuentwicklung durchliuft dabei
einen definierten achtstufigen Prozess. Der
erste Schritt ist die Analyse des Problems.
Im Fokus stehen hier die bestehenden
Vorgaben und alle bekannten Limitierungen
sowie die zu ergreifenden MaBnahmen. Im
folgenden Schritt wird definiert, welchen
Leistungsumfang die Neuentwicklung ha-
ben soll. Dabei bestimmen die Spezialisten
nicht nur die elektronische Funktion, son-
dern auch mechanische, elektrotechnische,
steuerungstechnische und kommunikative
Eigenschaften. Nur so ist gewdhrleistet,
dass eine problemlose Integration in ein
bestehendes Umfeld erfolgen kann. Analyse
und Funktionsdefinition miinden in einen
Konzeptvorschlag, der in einem weiteren
Schritt zur Erstellung eines Simulations-
modells herangezogen wird, um die kriti-
schen physikalischen und technischen
Aspelte zu verifizieren.

Umgesetzt werden die Erkenntnisse aus der
Simulation in der Herstellung eines oder
mehrerer Prototypen, die bereits alle erfor-
derlichen Funktionen im wvollen Umfang
ausfithren kdnnen. Um sicherzustellen, dass
die Entwicklung auch tatsichlich den An-
forderungen entspricht, wird der Prototyp
im nachsten Schritt in die Applikation inte-
griert und dort umfangreichen Funktions-
tests unterzogen. Wenn die Neuentwicklung
dabei alle Anforderungen erfiillt, beginnt
im ndchsten Schritt die Komponentenpro-
duktion auf den eigenen Fertigungs- und
Testanlagen - je nach Auftragsvolumen in
Klein- oder GroRserien. Abgeschlossen wird
der Prozess durch die Lieferung der Bau-
gruppen sowie die Kundenbetreuung durch
eigene Mitarbeiter.

Wihrend des gesamten Prozesses kiinnen
die Kunden des Unternehmens entscheiden,



zu welchem Zeitpunkt sie in den Prozess
einsteigen michten. 5o kann beispielsweise
die gesamte Entwicklungsarbeit bereits im
Vorfeld geleistet sein, bevor die Produktion
auf den Fertigungsanlagen von Ritter be-
ginnt. Der modular aufgebaute Entwick-
lungs- und Fertigungsablauf der Elektronik-
spezialisten ermiéglicht es auf diese Weise,
lediglich die Dienste in Anspruch zu neh-
men, die tatsdchlich bendtigt werden.

Zur Bestiickung der Leiterplatten bietet Rit-
ter neben der manuellen auch eine automa-
tische Bestiickung fiir SMD- und THT-Bau-
teile mit hochwertigen Komponenten. Eine
weltweite Einkaufslogistik erméglicht dabei
eine kostengiinstige Bauteilebeschaffung,
Fiir Kunden, die die Komponenten selbst be-
reitstellen michten, stellt Ritter bei Bedarf
auch die eigene Hersteller-Datenbank zur
Verfiigung.

Die SMD-Bestiickung erfolgt auf drei Bestii-
ckungslinien, die alle gdngigen Bauteile
auf die Leiterplatten aufsetzen kdnnen.
Zwei SMD-Pastendruckautomaten bereiten
die Leiterplatten fiir die Bestiickung vor.

Insgesamt sechs Bestiickungsautomaten
gewihrleisten dabei eine ziigige und exakte
Positionierung der Bauteile auf den Leiter-
platten. Zum Léten stehen drei Reflow-Ofen
zur Verfilgung. Nach der Bestiickung iiber-
priift ein automatisches optisches Inspek-
tionssystem die fertigen Flachbaugruppen.

Fiir die Durchsteckmontage stehen neben
13 halbautomatischen Royonic-Tischen fiir
die Handbestiickung ein Axialbestiicker

1 Moderne Bestil-
ckungsautomaten
kiinnen alle gdngigen
Bauteile auf die Leiter-
platten aufsetzen.

2 Auch ungewdhnlich
geformte Leiterplatten
lassen sich hoch-
effizient bestiicken.

3 Die Bestiickungs-
linien erlauben hohe
Stiickzahlen,

und ein Dual-In-Li-
ne-Bestficker  zur
Verfiigung. Geldtet
werden die Bauteile
auf zwei Lotlinien
mit bleifreiem Lot-
mittel unter Stick-
stoffatmosphire.
Die Wellenldtanla-
gen verarbeiten Lei-
terplatten bis zu
einer Breite von 300
Millimetern. Fiir ein
eventuell geforder-
tes Coating der Kom-
ponenten  werden
entweder Lack oder
Silikon verwendet.
Wach der Fertigung durchlaufen simtliche
Bauteile und Baugruppen diverse automa-
tische und manuelle Testeinrichtungen.
Dabei lassen sich alle Tests und Priifungen
flexibel auf die jeweilige Baugruppe und
die kundenspezifischen Anforderungen aus-
richten. Abgerundet wird das Leistungs-
paket von Ritter Elektronik mit dem Verpa-
ckungs- und Lieferservice, bei dem die Bau-
teile und Gerite entsprechend den Vorgaben
verpackt und versendet werden.

Michael Hoffmann, Ritter Elektronik/bt
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