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Von Remscheld aus werden Folienbandanlagen, um z. B. das Grundmaterial flr Teppichgrund-
gewebe oder Containerbags herzustellen, fit gemacht fir neue Produkte. Schon die Hard-
ware-Aufristung bringt eine deutliche Produktivitatssteigerung - zugleich perfektionieren die
Mechatroniker von Ritter Elekironik die Anlagen mit ausgefeilter Software, wobei naturgemaB
lelcht gemachte Bedienung und Visualisierung inbegriffen sind.

Follenbondanlagen in allen Gré-
Ben werden weliwelt esingesetzt,
um belsplelsweise dos Grund-
material fir die Herstellung von
Teppichgrundgewebe oder Con-
toinerbags 2u produzieren. Die
Technik der auf diesem Sektor fih-
renden Anlagen kommit seit mehr
als elnem Jahrzehnt von der Ritter
Elektronik GmbH aus Remscheid,

Das Grundprinzip zur Hersfellung
feiner und dennoch extrem be-
lastbarer Kunststoffbdndchen st
recht einfach: Kunststoffgranulat
wird In elnem Extruder geschmol-
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zan, durch ein Werkzeug zu einer
Folle gepresst und dann in feine
Bandchen geschnitften. Diese
werden in einem anschlisBenden
Prozess zum Tell mehrfach abge-
klhit und wieder erhitzt und do-
bei mit 50 genannten Reckwear-
ken verstreckt, um schlieBlich auf
Spulen aufgewlckelt zu werden.
Die alten Anlagen, In konventi-
oneller Technik ousgelegf, pro-
duzierten rein hardware-basiert.
Steuerungs- und Visualisierungs-
maglichkeiten gab es nur in be-
grenztem MaBe.

Grifere Produktvielfalt erfor-
dert neue Erzeugungsverfahren
Auch modeme Anlagen bedienen
sich noch immer dieser Technik,
Aber durch die steigende Produkt-
vielfalt werden neue Erzeugungs-
verfanren noflg. Fir die Herstel-
lung von Kunsirosen beispielswaise
mdssen die Bandchean eine beson-
dere Form mit abgerundetan Kan-
ten aufwsisen, um Schnittverlet-
Zungen der Sportler zu vermeiden,
Auch solite dos Material sich ab-
solut natdriich verhalten, sich also
wigder aufrichten, und der Belos-



MonofifBondehen-Aniage
mif behelkbaren Golalisn

tung durch Sportschuhe maglichst
lange standhalten.

Hierzu wird die Im Exfruder ge-
schmolzene Kunststoffmasse mit
hohem Druck durch ein spezielles
Werkzeug gepresst, on dessen
Austrittssiellen Ober 100 Monofile
gleichzeitig ereugt werden. Die
Bancdchen werden daonach wie
bel anderen Anlogen auch Im
weiteren Varlouf gekdhif, enwarmt
und gestreckt. SchlieBlich werden
sle wieder aufgewickelt, jede Spu-
le kann dobei mehrere Kilometer
Band aufnehmen.

Ab 1998 begann man bel Fitter
Elgkironik, diekonventionalleTech-
nik konsaquent auf SPS-Steusarung
umzurnisten. Hierzu griffen die Ent-
wickler auf die houseigenes Steue-
rung BCAS (Beltro Cont Automa-
tisierungs-Systern) zurlck. Dieses
Systemn ermaoglichte es, durch die
Integration eines PCs prozess- und

verfahrensrelevante Parameater zu
visualisieren und bel Bedarf gezielt
zu verandearn. So konnten arstmals
Trends dargestellf, unterschied-
liche Rezepte verwaltet und Mel-
dungen in einem Protokoliwesen
gespeichert werden. Auch konn-
ten die Gber &lne Rechnerkopp-
lung verbundenen Umrichter pa-
rametrart und somit fiir den jewel-
ligen Prozess optimiert werden.,

Neues Steuerboard erhiiht die
Verfilgbarkeit

MNach fast zehn Jahren stie@ daos
Gesamtsysten an seine  Gren-
zen. Die Anlagen wurden immer
kemplexer die Komponentenzahl
arhdhte sich, auch wurde dia Pro-
duktpalette erweltert. Um den An-
forderungen der neuen Anlogen
gerecht werden zu konnen, ant-
wickelte die Ritter Elekironik dos
High-Performance-Steuerboard
EL392 zur Integrafion Im SP5-Um-
feld. Die CPU-Karte im Eurcpafor-
mai kommt erstrmals bei der Band-
chenanlage und den Monofilanla-
gen fir Kunstrasen zum Einsafz.
Dleinterne Steuerung und die Funk-
tionselekironik der Bougruppe wird
von einem 440 MHz-PowerPC-Pro-
zassor mit Memorny Managemeant
Unit {MMU) und Floating Point Unit
(FPU) organisiert und durchgeflhrt,
Mur etwa 20 % des gesamten Spai-
chers werden vom Betriebssystem,
den Diensiprogrammen sowie den
internan HTTP- und FIP-Servern be-
legt. Dem Anwender stehen efwa
56 MB Speicherplatz fir seine spezl-
fischen Prograrmme zur Verflgung,
bel Bedarf kann disser dber einen
CF-Kartensteckplatz mit bis zu 4 GB
erweltert wardan.

Dias Linux-Betriebssystern mit Real-
Time-Erwelterung im Kern sorgt for
zuverldssigen und stabilen Betrieb
der Steuerung, Das fir echtes Mul-
fitosking bel Anwenderprogram-
men ousgelegte Programmiersys-
tern CoDeSys-IECA1131 ist ab der
Version 3.0 auch mit projektorien-
tierter Programmierung erhditiich
und der Anwender kann auf sahr
bequeme Weise die fir ihn erfor-
deflichen Parometer in die Steue-
rung eingeben.

it demEL3?2kénnen exfremnied-
rige Umlouf- und daomit schnelle
Reaktionszelten erzielt werden. Al-
le Umrichter, Remote-1/O-Schniti-
stellen und die Temperaturregesl-
einheiten werdan Ober Profibus mit
der Steuerung verbunden. Durch

diese sind die Bandchen-Hersteller
in der Lage, die oftmals bis zu 65
Meter langen Produkfionsiinien zu
betrelben.

Die Software wurde so konzipler,
dass fiir die Anpassung an die je-
welligen Anlogenbedirinisse kei-
ne Programmandemungen erfor-
derlich sind, sondern miftels einer
Konfiguration das Programm Ober
die Anzahl und Art der vorhande-
nen Komponentan Kenntnls erhalt,
Damit wird ous der maximalen
Anzahl der unterstitzten Umrich-
terantiebe,  Mebenoggregote,
Temperaturregler und Druckregel-
krelse immer nur das angesteuert,
was in der Anlage auch tatsach-
lich vornonden ist,

Dieses Konzept bietet ein Maoxi-
mum an Flexibilitdt und erlaubt
auch die Umnistung beziehungs-
weise die Erweiferung einer be-
stehenden Anlaoge in kurzer Zeif,
Die gesomte Steuerung Ist dard-
ber hinaus bel aller Funktionalitét
so kompakt cusgefallen. dass sie
in einem Schaltschronk nur @inen
Kleinen Antell des zur Verflgung
sfehenden Platzes einnimmt und
in enem 19°-Bougruppentrager
mit elgenar Spannungsversorgung
und Loftersofz untergebrachi st
DieBeschaltung derUbergabemo-
dule erfolgt dber sin Flachkobel,
damit die Elekironikkarten nicht
dirgkt mit den |/O-Einheitan ver-
bunden sind. Bei einem eventusll
notwendigen Austausch der Uber-
gabemodule muss doher nicht die
gesamte betroffene Steuesrungs-
karte abgeklemmt werden.

Visualisierung und Bedienung
Ieicht gemacht

Allein die hardware-mdgBige Auf-
ristung bringt zwar schon eine
deutliche Produktivitatssteige-
rung. doch erst die Einbindung
der entsprechenden Software
inklusive elner bedienerfreund-
lichen Visualisisrung komplettiert
die Anlage. Daher wurde bel Rit-
ter Elektronik parallel zum Steuer-
board auch esine OPC-Kopplung
zur Visualislerung und  Steuemn
der gesamten Anlage von einem
PC aus entwickelt. Das unier der
Bezelchnung WInPCMS V& (Win-
dows-bosed Process Control and
Management System) vorhande-
ne Systen wurde mit einem er-
welterfen Funktionsumfang fr die
Prozessvisualisierung ousgestatiet.
Um die Bedisnung der Anlage so
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einfach wie maglich zu gestalten,
kst die gesamte Oberilache Intulfiv
gegledart und farblich gekenn-
zeichnet,

Uber die Taste F1 kann ein Hilfe-
Menl direkt auf den Bildschirm
gerufen werden. Tooltipps In der
|ewelligen Landessprache zu al-
len dargesteliten Oblekten tragen
hrerseits zu einer leichten und un-
komplizlerfen Bedienung bel, was
auch der Betriebssicherhelt zu-
traglich Ist. Um die Steuerung mog-
lichst nahe an der Anlage ploizie-
ren zu kdnnen, st eine Bedienung
Ober Tastotur oder mit Maus vor-
gesehen. Beide Eingobegerdie

sind dabei so ousgelegt, dass dos
Bedlenpersonal Einstellungen vor-
nehmen kann, ohne die Schuiz-
handschuhe vorher guszishen zu
mlssen,

Damit BetrisbsstGrungen schnell
und in jedem Modus der Visualisie-
rung erkannt werden kénnen, ist
auf jeder Maske eine Obergeord-
nete und gleich blelbende Me-
nlleiste eingesetzt. Eingehends
Meldungen Ober Stérungen im Be-
frieb werden durch Blinken des But-
fons ALARM angezelgt, Handelt es
sich dabei um eine Storung In der
Beschaltung beziehungsweise In
einer der elekfrischen Komponean-
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ten, wird im Meldefenster Dafum,
Uhrzelt, Fehlermummer und Mel-
detext angezeigt, Der Meldefext
selbst enthalt einen Fehlertext, daos
betroffene Aggregot und, wenn
vorhanden, den  Scholtplanort
des gestarten Agaregats oder des
entsprechenden  Hordware-Ein-
gangs der Steusrung.

Die Protokclle werden Je nach
Einstellung in regelmdaBigen Zeiti-
ntervallen In einem eigens dafir
vorgesehanen Bereich der Fest-
platte gespeichert und stehen
dem Anwender zur VerfOgung.
Die gespeicherten Datelen wer-
den nicht automatisch geldscht
beziehungsweise (berschrieben;
die Gefohr doss der Speicher
vaoll 1auft, besteht dennoch
nichf. Zum =sinen bandtigen

die Dateien nur wenig Spei-
chermplatz und zum andaran

st der Festplattenspeicher

so dimansionier, dass bel
ainem Erfossungsintervall

von nur 5 Sekunden die Pro-
tokolldatelen von etwa zwel
Jahren gespeichert wearden
kénnen,

Bis zu 120 Rezeptur-
Oatensétze lassen sich
verwalten

Auf einen Blick erkennt der
Badlener die Istwerinformao-
tionen, Alarme und den pro-
zessrelevanten Status, ohne
noch explizit Zustande abru-
fen zu missen. Baim Design
und bel der Programmienung
haben die Entwickler streng
darauf geachtet, doss es
keine Oberloppenden Fens-
ter bai der Visualisierung gibt.
So umnfasst die Darstellung ei-
ne Anlogendbersicht zu dan
Komponenten und deren
Jewelligem Betrisbszustand
sowie eine Eingobemaoglich-
keit, um Sol- und Istwerte
baquam direkt eingeben zu
kinnen. Alle akiuellen Pa-
rameter werden im Ubrigen
spannungsausfallsicher ge-
speichert, damit die Anlage
nach elner Unterbrechung
wieder angefohren werden
konn, ohne dass elne Neupa-
ramatrierung erforderlich ist.
Zum Anfohren der Anlage
steht elne speziele Maske
zur Verflgung, die auf die
Verfahrenswlnsche der Pro-
jektingenieure abgestimmi
wurde, Dordber hinaus kén-

nen hier die Anlagenkenfigura-
fionen mit Einstellungen zum Be-
triebssystern vorgenommen sowie
die Houptantriebe, Helzungs- und
Druckregler hinsichtlich der Ge-
schwindigkeit und anderer Werte
porameatiert werden., Des Wei-
teren kann dos Systern bis zu 120
Rezeptur-Datensgfze  verwalten,
um die unterschiedlichsten Band-
chenarten schnell
groBen Umnldst- und Parametrier-
aufwand herstellen zu kénnen.
Die datenbankgestitzte Aufzeich-
nung aller prozessrelevanten Soll-
und Istwerte mit der Maglichkeit,
auch eigene Datenprofile zu spei-
chern, ist standordmaBig In der
Visualislerung enthalten.

sowie ohne

Hintergrund

Die Ritter Elektronik GmbH entwi-
ckelf sowohl kundenspezifische La-
sungen mit Sonderkomponenten
als auch Prototypen und bietet zu-
dem Serenfertigungen an. Houpt-
betdligungsfeld st die Entwickiung
und Fertigung von Steuertechnik
sowle die Konfektionierung und
Fertigung von Anlagen.

Mit eigenen ProdukiionsstGtien
und hausinterner Entwicklung hat
sich Ritter darauf spezialisiert, exakt
auf die jeweligen Bedlrfnisse der
Anwender einzugehen, um Ober
die mechaironische Infegration
der Antriebselektronik kostenglins-
tige und intelligente Losungen zu
entwicksln. =
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