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Die Ritter Elektronik GmbH ent-
wickelt und produziert seit mehr
als 40 Jahren Elektronikkompo-
nenten und -systeme. , Diese Er-
fahrung und Kompetenz setzen
wir nun auch fir serienmalige
Auftragsfertigungen wvon elek-
tronischen Baugruppen, Kom-
ponenten und Systemen vom
Frototyp bis zu Losgrofen von
100.000 Stiick ein”, erldutert Dr.
Uwe Baader, Geschaftsfiihrer

bei Ritter. Dabei geht das An-
gebot weit lber die eigentliche
Produktion hinaus.

Das Leistungsangebot in der Flach-
baugruppenbestickung umfasst so-
wohl die automatische als auch die
manuelle Bestiickung, wahlweise fir
SMD-Baugruppen oder Durchsteck-
montagen (THT). .In der Fertigung
kammen ausschlieBlich hochwertige
Komponenten zum Einsatz, Durch
eine weltweite Beschaffungslogistik
konnen wir eine kostengilnstige Bau-
teilebeschaffung anbieten”, verspricht
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Baader. Auf Wunsch ist aber auch die
kKundenbeistellung von Komponenien
moglich. Fir die richtige Auswahl stel-
len die Aemscheider den Kunden bei
Bedarf die eigene Hersteller-Daten-
bank zur Verfiigung.

Dig SMD-Bestickung erfolgt auf
drei Fertigungslinien, auf welchen alle
gangigen Bauteile, wie beispielsweise
Chips der Baugrafie 0201, Fine Pitch 0,4
mim und BGAs auf die Flachbaugrup-
pen aufgesetzt werden konnen. Zwei
SMD-Pastendruckautomaten beraiten
die Leiterplatten fOr die Bestlickung
je nach Kundenwunsch bleifreier oder
bleihaltiger Létpaste vor. Anschliefend
sorgen insgesamt sechs Bestiickungs-
automaten innerhalb der drei Produk-
tionslinien fir eine zligige und exakte
Positionierung der Bauteile auf den Lei-
terplatten. Die Lotung geschisht in drei
Reflow-Ofen innerhalb der drei Pro-
duktionslinien. Die Flachbaugruppen
werden nach der SMD-Fertigung mit
einem automatisch-optischen Inspek-
tionssystem (AQI) der Firma Viscom
vom Typ 56055 Oberprift,

Mechatronic News A Kéhler -~ Partner

Services

AUCH DURCH-
STECKMONTAGE
MOGLICH

Fir die THT-Bestlickung stehen
neben dreizehn halbautomatischen Ro-
yanic-Tischen fir die Handbestickung
ain Axial- und ein Dual-In-Line-Besti-
cker (DIL) zur Varflgung. Gelotet wer-
den die Bauteile auf zwei Létlinien. Die
Wellenlotanlagen kénnen Leiterplatten
bis zu einer Braite von 300 mm unter
Stickstoff verarbeiten, wobei auf giner
Lotanlage RoHS-konforme  bleifreis
Lotmittel eingesetzt werden, die zwei-
te Wellenlotanlage wird mit bleihalti-
gem Lot betrieben. Fur ein gefordertes
Coating der Komponenten werden ent-
weder Lack oder Silikon verwendet,
der Vorgang selber wird auf im Hause

/erstelltan Varrichtungen durchgefibrt.

«Bei uns finden die Kunden den
Partner fir alle elektronischen und me-
chatromischen Aufgaben, angefangen
von der Beratung, Entwicklung und
Kenstruktion bis hin zur kompletten
Anlagentechnik®, so Baader. Mit ihrer
langjahrigen Erfahrung sind die Rem-
scheider jederzeit in der Lage, auch
komplexe Aufgaben schnell und wirk-
sam zu bewiltigen. In Zusammenar-
beit mit den Kunden, die durchweg als
Partner verstanden werden, entstehean
so Lasungan, welche die Verflabarkeit
von Maschinen und Anlagen steigern
und so zu wirtschaftlichen Produktio-
nen beitragen.
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