ELEKTROTECHNIK

Storenfriede unerwunscht

Damit elektronische Komponenten gefahrios und

zuverlasmg emgeselzt werden kénnen, miissen diese auf ihre elektromagnetische Vertraglich-
keit (EMV) hin gepriift werden. Bei Ritter Elektronik sieht man diese Aufgabe als wichtigen

Bestandteil der Produktentwicklung.

Entwicklungsarbeit bei Riter ist Teil der Firmenphilo-
spphie; in acht Schritten zum fertigen Neuen. Um eine
adaquate Elektronik und Peripherie auch fiir komplexe An-
wendungen zu erreichen, durchlault jede Neuentwicklung
ginen genau definierten Prozess, der sich von der ersten Ana-
lyse tiber die Entwicklung bis hin 2ur Fertigung erstreckt. Da-
bei kann es sich sowoh!l um eine Neventwicklung wie auch
um eine Optimierung einer bestehenden Maschine handeln.
Eine wichtige Abteilung bei Ritter [iir die Fertigung und
Entwicklung ist daher auch die Versuch-Messtechnik, in
der alle relevanten Gerate und Bauteile aul ihre EMV fiber-
priift werden. Diese umlangreichen Tests liefern nicht nur

D ie konsequente Einbindung der EMV-Pritfungen in die
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den groBten Teil der fiir die CE-Konformitatserklarung bend-
tipten Messergebnisse, sie ermaglichen es vor allem, eventu-
elle Probleme schon im Vorfeld zu erkennen und sofort effizi-
ente Losungen zu entwickeln. .Ein nachtragliches Aushessern
ist sehr viel aubwendiger. Noch Kostspieliger und argerlicher
wiire nur noch eine nachirigliche Enistiirakiion beim Kun-
den, eddutert Michael Balke, Leiter Versuch-Messtechnik
bei Ritter. Fiir die Qualitat unserer lertigen Produkie sind die
konsequenten EMV-Tests daher unerldsslich.®
Eine der regelmaBigen Priffungen ist die aul die Starlestig-
keit gegen Entladung statischer Elekirizitdt (ESD). Diese,
meist durch Reibung verursachien Patenzialdilfferenzen kiin-
nen mikroelektronische Gerdte schon bei sehr geringen Ent-
ladungen beschidigen oder zerstiren. Daher muss unter an-
derem durch die Verwendung elekirisch ableitldhiger Mate-
ralen an den Gerdten daliir gesorgt werden, dass eine
ESD-Entladung vor dem Erreichen der emplindlichen
clektronischen Bauteile abgelefier wird, @b dies bei
dem Priifling der Fall ist, testen die Techniker des
EMV-Labors, indem sie das Bauteil mit nommierten
| Entladungen beaufschlagen und anschliefend
aul Ausfall nder Beschidigungen untersuchen.
Auch hochlrequente, transiente Strungen
{Burst), wie sie hiufig beim Schalten von Leis-
tungselekironik, zum  Beispiel Netzteilen,
aufireten, werden bei'den EMV-Prifungen
simuliert, Dazu werden mittels Koppelzan-
ge normierte Burst-Storimpulse zum Priif-
ling geschickt und eventuelle Auswirkun-
gen aul die Funktion gemessen. Ebenso
zum Testumlang gehiéiren energierciche
Uberspannungen, wie sie durch (entlern-
te) Blirzeinschlage oder Schalthandlungen
in den Energleversorgungsanlagen verr-
sacht werden konnen, Diese Surge-Tmpul-
s muss der Priifling ebenlalls unbeschadet
iibersiehen.
Hochlrequente Felder, wie eiwa Radio-
f oder Mobilfunkwellen, kiinnen in den Zu-
i leitungen von elektronischen Bauteilen und
Geraten Stirgrifen induzieren. Dabei wirken
die Leitumgen wie Antennen. Ob die Gerate
auch gegen diese induzierten Stirgrafen aus-
reichend abgeschirmi sind, wird ebenfalls Gber-
spriift, Zusatzlich werden im Labbr Funkstirspan-
nungen leitungsgeliibeier Storprilben sowie die
Funkstirfeldstarke im Freileld gemessen. Erganzen-
de Tests, wie die Stérfestigheir gegen elekiromagneti-

EMV-Tests missen friihzeitigin
die Produktentwickiung einfiieBen.
Anderenfalls st Arger programmiert.




Uber Ritter Elektronik

Ritter Elektronik verfigt seit Gber 30 Jahren Erfahrung in der Industrie-
elektronik bis hin zum Schaltschrankbau und bietet seinen Parinem von
der kundenspezifischen Elelktronikentwicklung fber die Prolotypenferii-
gung bis hin zum Serienprodukt eine ganzheitliche Dienstieistung. Haupt-
betatigungsfeld ist die Entwicklung und Fertigung von Systemen der elek-

tranischen Antrigbstechnilc Da alle notwendigen Disziplinen wie Entwick-
lung, Prototypenbau, Typenpriifung und Serenfertigung durch Ritter ab-
gedeckt sind, ist gewahrleistet, dass die Kunden im gesamiten
Projektverlauf nur efnen Ansprechpariner als Schniltstelle nutzen konnen.
Dies reduziert auf beiden Seiten den Aufwand im Projekimanagement.

sche Strahlung und weitere Emissionsmessungen, werden
dann zusatzlich in externen Laboren vorgenomimen.

Wichtig bei den Testaufbauten sind einerseits ein maoglichst
praxisnaher Aufbau, andererseits eine moglichst normireue
Konfiguration, um die Prifungen reproduzierbar zu gestal-
ten. .Da die Normierungskriterien nicht immer hundertpro-
zentig den geplanten Applikatonen entsprechen, miissen wir
hiufig einen Kompromiss im Testaufbau finden®, so Balke.
Ein welterer Faktor beim Entwurl des Testaufbaus ist die Fest-
setzung eines Storindikators — Stichwort Monitoring. Das
kann entweder eine schon im zu testenden Gerdt vorhandene
Fehlermeldungsiunktion sein, oder aber die Ingenieure miis-
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sen peeignete Storindikatoren entwickeln — sel es in Form ei-
ner individuellen Testsoltware oder durch die passende Mess-
technik. Wichtig fir diec Reproduzierbarkeit und die Entwick-
lungsarbeir ist weiterhin eine genaue Dokumenation des
Testaufbaus, des Verfahrens und der Ergebnisse.

Wird wahrend der Entwicklung beim Prototyp eine zu ho-
he Anfdllipkeit gegentiber einer Storquelle lestgestelll, kann
diese durch peeignete Malinahmen wie Abschirmungen, ge-
anderte Platinenlayouts oder Filter im lanfenden Entwick-
lungsprozess relativ schoell behoben werden. Im Gegensatz
dazu wiirde eine erst beim lertigen Produky [estgestellie EM-
Unvertraglichkeit zu echeblichen Kosten und einem hohen
Zeitverzug durch das nitige Redesign Hihren. Der Mehraul-
wand durch periodische EMY-Tests vom [rithen Prototyp an
bis zum [linalen Modell gewahrleister daher nicht nur End-
produkte mit einer hohen Funktionssicherheit, sondern mi-
nimiertauch die Gelahr einer nachtraglichen Fehlerbehebung
mit den damit verbundenen Unannehmlichkeiten: Hinzu
kommt, dass mit den'im eigenen EMV-Labor durchgeliithrien
Priifungen schion die wesentlichen Hiirden zur CE-Kanformi-
tatserklarung genommen sind.

ke-wehGODE www,konstruktion.de
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1 Jeder EMV-Testaulbau
muss miglichst praxisnah und
gleichzeitio normperecht sein.

2 Filr |eden Prototypen st
der Testaufbau Individuell
AMIUpassen.

3 Funktionstests und EMV-Pril-
fungen hiingen eng zusammen.
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